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AQUAFUSION - IPS CUENTA CON EL MAYOR
DESARROLLO TECNOLOGICO DEL MERCADO

Este diferencial, reconocido internacionalmente, permitié
el desarrollo de piezas con la mayor resistencia y de
menor dimensién del mercado, que favorecen su
instalacion, manipulacion y rendimiento.
Ademas, la amplia gama de conexiones
incluye piezas con insertos
metalicos de desarrollo
exclusivo, que permiten
la unidn con
cualquier otro
sistema.

SISTEMA
ROSCA

CARACTERISTICAS DE UN SISTEMA UNICO

En IPS desarrollamos una formula exclusiva para que los tubos y conexiones |PS ROSCA garanticen la principal caracteristica que este
sistema debe ofrecer: MAXIMARESISTENCIA con MAYOR CAUDAL.

MAS DE 70 ANOS DE EXPERIENCIA

Los tubos Tricapa son fabricados segin normas DIN [Deutsches Institut fir Normung) y las roscas bajo normas BSPT Withworth gas
cénica [British Standard Pipes). En su masa, las conexiones roscadas cantienen aditivas atdxicos anti UV. que prolongan su vida ttilala
intemperie.

Tantola materia prima de las conexiones como la de los tubos es 100% virgen y de formula exclusiva, para asegurar una tenacidad en los
filetes, brindandounaunién perdurable.

UNIONES ROSCADAS
RESISTENCIA GARANTIZADA POR UNIONES FIRMES

El SistemaAquafusidn-IPS Rosca, cumple con las dimensiones exigidas porla Norma IRAM 5063.

La rosca cénica, ofrece absoluta hermeticidad por el contacto continuo y constante de los filetes, permitiendo un acople perfectoentre
las partes.

Estas uniones cumplen con el estandarinternacional, su principal aplicacion se da eninstalaciones para agua potable, porsu
granseguridad y hermeticidad, haciendo de susistema de Unidn Roscada, el mas adecuado para laconduccion de fluidos
apresion.

VENTAJAS Y BENEFICIOS

* Maxima seguridad en lasuniones.

* Rapida instalacion.

» Facil de instalar en cualquier condicidn de uso.

* Herramientas econdmicas y simples de usar.

* Especialmente disenado para conducir agua fria y caliente.
* Baja conductividad térmica.

* La linea mas completa de conexiones.



CERTIFICACIONES
ISO 9001

El sistema de Gestidn de Calidad de IPS esta certificado bajo la norma SO
9001 por el ente IRAM-I0) Net, incluyendo los procesos de “Disefio,
fabricacién, ventas y asistencia técnica de tubos y conexiones de
polipropileno y polietileno para conduccion de fluidos. Comercializacion y
asistencia técnica de herramientas y elementos necesarios para su
instalacion”.
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SELLO IRAM DE PRODUCTO

Conformidad con Norma IRAM en el Sistemna |[PS ROSCA (13478).
Conexiones RoscaTE

[medidase 4", 34"y 1").

Conexiones Rosca CUPLA

[medidase ", 3"y 17).

Conexiones Rosca CODO

[medidaseo 4", 3"y 1").

GESTION
DE LA CALIDAD

RI-9000-680

Sisterna de gestion de

la Calidad. Cerlificado
Por [RA

Norma 150 $001:2008

MAM IS0 M0 T 2908

BUREAU VERITAS

Sistemas de Tuberias Plasticas y Sistemas Tubes Multicapa.

BUREAU VERITAS [
Certification

Certificado de Conformidad
C022.01303




USOS Y APLICACIONES

Instalaciones de agua potable:
Provisidnde agua fria y caliente; redes de distribucion domiciliariay redes industriales.

Tuberias de calefaccion:

Para la conexion de calderas; redes generales de calefaccidn, climatizacién y equipos de refrigeracién; conducciones
ascendentes y distribucion en plantas.

Otros usos:

Redes detuberias paraaire comprimido; paratuberias de agua en piscinas; para la conexidn de equipos hidraulicos.

FICHA TECNICA
RANGOS DE PRESION
Temperatura 22/24°C 80°C
Presidn a la rotura >150 kg/cm? >50 kg/cm?

RESISTENCIA A LA TRACCION: 200 - 250 kg/cm?

TABLA DE PRESION DE TRABAJO ADMISIBLE
ANOS DE USO

50 25
TEMPERATURA
DETRABAJO | 20 | 40c | eoc | 8o |
PRESION DE TRABAJO ADMISIBLE (bar)
Accesorios 18,6 13 8,7 4,3

Las tuberias Aqua Fusidn - IPS poseen mayor
Tubos Tricapa 11,7 8,2 5,5 2,7 elasticidad y resistencia a la presion.

NOTA: 1bar = 0,1Mpa = 1,02 kg/cm?. Coeficiente de seguridad: 1,7.
Segin Norma DIN 8077:1999-07.

RECOMENDACIONES

Utilizarterraja Aquafusion- IPSy Sella Plus IPS.

Eltubose debe insertarperpendicularalaterraja, asievitard roscas imperfectas o descentradas, que pueden originar pérdidas.

Verificarlalimpiezadel cojinete de laterraja. Puede agregarse una gotade aceite o vaselina para facilitarel giroal roscar.

Lacorrectamedidade larosca es hasta el tope del cojinete metalico, unlargo excesivo puede producirinconvenientes.

No utilizarllaves de fuerza paraforzarlasroscasde las medidas de #2"hasta 1",

En caso de observar pérdidas de agua, no sobrexija el ajuste del tubo y la conexidn. Desarme y vuelva a conectar siguiendo los

procedimientosindicados.

* Serecomienda dejarpasar 2 horas a 20°C antes de dar presion a una instalacion realizada con el sellador Sella PLUS o Sella Roscas
IPS, paraque pueda secarcorrectamente.

* Luegode realizada la unidn con sellador, en caso de observarse un error en el dngulo del tramo, rehacertodo el procedimiento de la
unidn, limpiando todo resto de sellador en los extremos macho y hembra, utilizado untrapo previamente humedecido conaguarras.

+ Dejeelselladorcorrectamente cerradoyguardadoen un lugar fresco.

Paralimpiarselas manos después de trabajarcon el Sella Plus IPS se recomienda utilizar un trapo humedecido en aguarras.

* Union doble: antes de ajustar la tuerca se debe verificar que los componentes hayan quedado paralelos como resultado de la

realizaciénde unacorrecta rosca. Latuercanunca debe serforzada paraevitartensién en launidn, su funcién es determinarun cierre

hermético.




INSTALACION PASO A PASOD

1. CORTE

Cortareltuboa 90° (rectoy perpendicular).
Para medidas de hasta 1" utilizar tijera
cortatubos, para medidas mayores se
recomienda elusodesierrade arco.

4. ELABORE LA ROSCA

Colocar la terraja en el extremo del tubo.
Ejercer una leve presién para que la
mordiente de la herramienta calce sobrela
capa del tubo. Hacer el primer giro conuna
mano ylos siguientes conambas.

2. LIMPIE

Libere de polvo y grasas la superficie a
roscar.

5. COLOQUE SELLAPLUS

Colocar teflén y esparcir el sellador Sella
Plus entodos los filetes de la rosca macho
cubriendo loshuelgos.

3. RETIRE LA REBABA

Evitar que queden rebabas. Puede utilizar
cutter paratalfin.

6. AJUSTE

Presentar la conexion en el tubo y roscar
hastaque hagatope.

Para medidas chicas ajustar
rmanualmente.

TUBERIA TRICAPA

Exclusivo tubo Tricapa, Gnico en el mercado, especialmente disefiado para conducir aguafria y caliente, con una Presidn Nominal de 20,
y 290 psi, resistente para una temperatura maxima de 80°C. Su sisterna de fabricacidn permite que la composicién del polipropileno
homopolimeroseadecue en cada capa con los aditivosy la formulacidn necesaria, seglin sus requerimientos.

LAS CAPAS:

1. Primera capa, color marrén (externa): alta concentracion de aditivos
protectoresde los rayos ultravioleta (UV.).

2. Segunda capa, color blanca: material de mayor fluencia que
facilitaeltallado delaroscaenlacapa siguiente.

3. Tercera capa, color marrdn: de muy alto peso

molecular y excelentes propiedades

mecanicas. Brinda resistencia,

traccionydurezaalarosca.

1. Proteccion de los rayos UV.
2. Facilita el tallado.

3. Resistencia y durabilidad.



. SISTEMA ROSCA

TUBERIAS Y ACCESORIOS EN POLIPROPILENO

PARA TRANSPORTE DE AGUA POTABLE FRIA Y CALIENTE, '
SUSTANCIAS QUIMICAS, ALIMENTICIAS Y SISTEMAS DE REFRIGERACION

TUBOS x 4 m.
PN 20 bara 23°C

UNION UNIVERSAL H.M.
e | omereo | ononoewe

Presién de Rotura: 1.800 PSI 10705 1/2" 25
Presién de trabajo: 107010 3/4" 20
Agua Caliente BO°C: 40 PSI 107015 : b 10
Agua Fria 23°C: 292 PSI

Disponible en tramos de: 4m.
Factor de seguridad 1.7

Sivereo ,
1057 172" 24m UNION UNIVERSAL H.H.
igg:g - oy DIAMETRO | UNIDAD EMP.
. n

105015 1/2"-3/4” 30

: 10655 1/2" 40
10525 1 1:2 12m 106515 1 10
10530 B 12m 106520 11/4 5
UNION REDUCIDA H.H. 105525 1172 2
106530 2 2
10555 3/4°x1/2” 40
105510 1"x1/2" 20
105515 U'x3/4" 20 | UNIBNHH. ]
| ITEMNo. |  DIAMETRO |
10455 1/2" 80
104510 3/4" 40
[ UNIGNMH. 104515 v 25
[ ITEMNo. |  DIAMETRO [ UNIDAD EMP. | 104520 11/4° 12
10505 iy 30 104525 147/2” B
.‘ 105010 3/4" 20 104530 i 4

BUJE REDUCIDO M.H.
[irenno | ouwero | onaoew |

UNION H.H. CON INSERTO METALICO T Y S

[ Tewno | cc ] noAewr | 106010 /@xlZ 110
101655 1/2" 15 106015 1"x 1/2" B0

1016510 374" 12 106020 1" x 3/4" 60

106025 11/4"x1/2” 35

106030 11/4"x3/4" 35

106035 11/4"x 1" 35
: . 106040 s e s 30
UNION H.M. CON INSERTO METALICO e

106065 2" x3/4” 20
106070 2rxr 20

2"x11/4" 20
106080 2 e 20

101705 172" 12 106055 11/2"x11/4” 30
1017010 3/4" 12 106060 212" 20
= 106075



PARA TRANSPORTE DE AGUA POTABLE FRIA Y CALIENTE,

SUSTANCIAS QUIMICAS, ALIMENTICIAS Y SISTEMAS DE REFRIGERACION

BDDD H.H. - BU“ CDDD M.H. - 90°

m
10805 1./27 10855 S 60
108010 3/4" 108510 3/4” 35
108015 iy 108515 ) g 17
108020 11/4” 108520 11/4" 10
108025 11/2” 108525 11/2* 8

108030 iy 108530 2" )

CDDD REDUBCIDN H H. - 90°

CODO H.H. 45"

10905 1/2" 1[]955 3/4"x 1/2" 30
109010 3/4" 109510 1 50 4 B 18
109015 ;B 109515 1"x 3/4" 15
109020 11/4°

109025 112"

109030 27

CURVA H.H. 90"

10 1005 1/2"

1010010 3/4” ZU
1010015 17 10
1010025 11/4" 6

1010030 11/2" 5

1010035 2 4

BDDD H.H. CDN INSERTO METALICD

108035 172"

CURVA M.H. - 90°

R T T CURVA DE SOBREPASO M.M.
1010020 12 35 Y e | owwermo | ovoioew
- - 10405 1/2" 10

TEEHHH

ITEM No. DIAMETRO UNIDAD EMP.
30

101055 172"

TEE REDUCIDA H.H.H.

R B T

101105 1/2"x3/4"x 1/2"

1010510 3/4" 15
1011010 3/4"x 1/2"x 3/4" 20 1010515 1" 10
1011015 3/4"x 1/2"x 1/2" 20 1010520 11/4" B
1031020 HxlyRrel” 12 1010525 1.4/2" 4
1011025 1"x3/4"x 1" 11 1010530 e 3

TEE H.H.H. CON INSERTO METALICO

m DIAMETRO | UNIDAD EMP.

101605 172"

101155

1011520 11/4"
1011525 Larer
1011530 &

1011510 3/4’ 12
1011515 1" 10
B
B
6




PARA TRANSPORTE DE AGUA POTABLE FRIA Y CALIENTE,

SUSTANCIAS QUIMICAS, ALIMENTICIAS Y SISTEMAS DE REFRIGERACION

ENTHEHDSBA HEDUBIDA M.M. ENTRERDSCA

BlﬁM UNIDAD EMP.

10105 1/2” 100
101010 3/4” 60
101015 1" 35
101020 11/4” 26
101025 11727 16
101030 2" 8

DIAMETRO UNIDAEI EMP.
10155 3/4"x 1/2" F'U
101510 9 Y 45
101515 1"x 3/4" 40

TAPIfIN M
UNIDAD EMP.

101205 1/2" 180
1012010 3/4” 100
1012015 12

1012020 11/4"

1012025 11/2"

1012030 2"

m
101255 1/2" 150
1012510 3/4" 0
1012515 1" 40
1012520 11/4” 20
1012525 1°1/2* 16
1012530 2" 10

FLANCHE - ADAPTADOR H.M.
TANQUE PARA AGUA

[_TEWNo_ | DIMETRO ] UNDAD WP
10205 1/2"x 6 Cm. 80 1[]1305 {72
102010 3/4"x 6 Cm. 50 ¥ 1013010 3/4” 1[}
102015 1"x 6Cm. 36 1013015 17 B
10255 1/2"% 8 Cm. 60 1013017 11/4" 5
102510 3/4"%x 8 Cm. 36 1013020 11/2" 4
102515 1"x 8 Cm. 24 1013025 2" 3
e e [ GRAPASDEFIJACION
103015 1"x 10 Cm. 20 / CON CHAZO Y TORNILLO
10355  1/2Z'xiSCm. 35 O W e | ouwerso [ ovoabewr |
103510 3/4”x15Cm. 20 ' 101355%* 172" 100
103515 1"x 15 Cm. 15 - $’ 1013510%* 3/4" B0
i Y 1013515% " 48
TIJERAS PARA CORTE DE TUBERIA P.P. 1013520 11/4” 30
[ EMNo. | DIAMETRO | UNIDAD EMP. ] 1013525 1172 30
153010  1/2"-11/4 1 L0La5a0 e =
153012 ey 1 %% También disponibles en Verde y Azul

SELLADOR FIBRADO

Bl TEMNo. |  DIAMETRO umnmEMP

i ] 101405 25"
wom 1014010 50" 30

TERRAJA
enne | oiero | oo ewr
2055 1/2" 1
205510 3/4” ¢
205015 1" 1

CINTA TEFLON

ITEM No. DIAMETRO

3520510 1/2"x12m.
3520511 3/4"x 20 m.
352055 3/4" x50 m.

www.aquafusion.com.co

BOGOTA, D.C. - COLOMBIA PLANTA: COTA, CUNDINAMARCA,
" Calle 77 No. 27 A- 11 Barrio Santa Sofia COLOMBIA - SUR AMERICA

Teléfono: +67 601 566 8488 Parque Industrial Rosalinda, bodega 33
Movil: +57 311 522 9242 800 metros de la Autopista Medellin
director@aquafusion.com.co frente al parque La Florida



